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ABSTRACT: 

The subject of the invention concerns the technical field of gears. . 

The planet-carrier according to the invention is constructed in two 
mechanically separate parts (1) and (2), one of which has fittings (lb) which 
are shaped in order, on the one hand, to receive attached assembly members 


interacting with the other part (2) and, on the other hand, to permit the 
passage and the projection of the planets (1). <IMAGE> 
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@ Porte-sateimes. 

(g) L'objet de I'invention se rattache au secteur technique des 
engranages. 

lo poite-sateKites salon I'invention est ex6cut6 en deux 
parties mftcaniquenient distinctes (1) et (2) dont Tune pr6sente 
des agencements (lb) conform6s pour, d'une part, recevoir 
des organes d'assemblage rapportds (3) coop6rant avec Tautre 
partie (2) et. d'autre part, pennettre le passage et le 
d6bordement des satellites (1). 


FIG.1 ^ 
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Description 

L*tnvention conceme 

L'object de Tinvention se rattache au secteur 
technique des engrenages. 

On sait que le plan6taire et les satellites d'un train 5 
d*engrenages peuvent dtre montes dans un corps 
agence ^ cet effet et dont une partte peut constituer 
un moyeu. A ce jour, on a propose plusieurs moyens 
de realisation. 

Le corps peut itre obtenu dtrectement brut de 10 
fonderie. II est alors n^cessaire, dans un deuxieme 
temps, de procSder & un usinage particulier et precis 
pour le montage du train d'engrenages. Ce coOt 
d'usinage est important 

On a propose 6galennent d'executer le corps en is 
trois paities A savoir : un moyeu et un flasque reli6s 
par des ^6ments entretdses en nombre et selon 
des dispositions dStermkies pour laisser le fibre 
passage aux pignons satelGtes. Les diffdrentes 
parties constitutives sont g6n6ralement soud^es 20 
par bombardement diectrontque. ce qui est couteux. 
De plus, ij peut apparaltre des d^fbrniations des 
parties planes recevant les satellites, ce qui peut 
entralner des probldmes au niveau du fonctionne- 
menl 25 

Pour tenter de dmninuer les inconvenients pr6- 
cit6s resultant de la soudure. on a realise un corps 
en deux parties sott un moyeu et un flasque qui 
forme directement les 6l6ments d'entretoise. pour 
d6fimiter les pasages des satellites. Ces deux 30 
parties sont ensuite assemtHSes par soudure. Si le 
coDt de revient est senslblement diminud du fait de 
la reduction de soudure, il peuttoujours appareillre 
certaines deformations. 

Pour remedier a ces inconvenients, Tinventlon 35 
s*est fix^e pour but, d'une maniere simp>te et 
efficace, de realiser un corps de satellites en deux 
parties mecaniquement distinctes dont Tune pre- 
sente des agencements conformes pour. d*une part, 
recevoir des organes d*assembiage rapportes co- 40 
operant avec Tautre partle et. d'autre part, permettre 
le passage et le debordement des satellites. 

L'invention est exposee ci-apr6s plus en detail k 
I'aide des dessins qui repr^sentent seulement un 
mode d*execution. 45 
La figure 1 est une vue en perspective 
montrant les differentes parties constitutives du 
porte-satellites avant assemblage. 

La figure 2 est une vue en plan, avec coupe 
partielie. du porte-satellites. 50 

La figure 3 est une vue en coupe longltudl- 
nale du porte-satellites. 

Afin de rendre plus concret Tobjet de Tinvention. 
on le decrit maintenant d'une maniere non limitative 
en se referent aux exemples de realisation des 55 
figures des dessins. 

Selon rinvention. le porte-satellites est execute en 
deux parties mecaniquement distinctes (1) et (2). 
Chacune des F>arties est agencee et conformee pour 
etre assemblee au moyen d'organes de fixation 60 
rapportes (3) tout en permettant le montage du train 
d'engrenages a savoir les satellites (4) destines a 
engrener avec un ptanetaire central (non reprS- 


porte-satellites. 
sentd). 

La partie (1) forme un flasque drculaire (la) 
presentant & partir de son bord p6riph6rique des 
plots internes (lb) d'apput falsant office d'entretoise 
et presentant un evidement vertical (1b1) qui laisse 
subsister une embase (1b2). Ces plots (lb) sont 
r^gutierement r6partis sur la circonference du 
flasque (la) en etant decaies angulairement d'une 
vaieur (a) d^terminee en fonction du nombre de 
satellites ^ monter, compte tenu des applications 
recherch6es. Dans Texemple illustr§, les plots (lb) 
sont d6cales angulairement de 120". 

L'embase (1b2) de chacun des plots prend appui 
sur un disque (2a) que pr§sente ia partie (2). Le 
disque est d*une manidre connue. forme concentri- 
quement d un moyeu (2b) qui g^n^ralement re9oit 
I'arbre moteur du planetaire central. Les embases 
(1b2) sont perches de part en part d'un trou (IbS) 
pour le libre engagement des organes d'assemblage 
(3) cooperant avec des trous correspondents (2a1) 
formes dans Tepaisseur du disque (2a). 

D'une maniSre avantageuse, les organes d'as- 
semblage (3) sont du type de ceux ayant une grande 
resistance notamment au dsaiiiement 1^ exemple. 
ces organes constituent un boulon serti realise & 
partir d'une tige filet6e (3a) avec tdte (3b) et d'une 
bague (3c) sertie sur la tige (3a) (figure 3). 

Cheque plpt (lb) delimrte des secteurs libres (1c) 
pour le passage des satellites (4) qui. d'une maniere 
parfaitement connue, sont montes sur des axes 
tQurUlons (5) engages et maintenus en position dans 
destiSite-rW) et (2c) formes respectivement dans 
I'epaisseur du flasque drculaire (la) entre chacun 
des plots (lb) et. dans I'epaisseur du disque (2a). 

II est bien evident que chacun des parties du 
porte-satellites selon llnvention, notamment la par- 
tie (1), sont agencee en fonction du nombre de 
pignons-satellites composant le train d'engrenage. 
Les plots (1b) en plus de leur fonction d'assemblage 
et d'entretoisement, constituent une nervure interne 
de raidissement resultant de revidement (1b1). Ces 
plots (lb) sont obtenus directement lors de Tusi- 
nage du flasque (la). 

Les avantages ressortent bien de la description, 
en particulier on soullgne: 

- la simplicite de realisation ; 

- la reduction du cout de revient ; 

- aucune deformation des differentes parties consti- 
tutives compte tenu de mode d'assemblage. I 


Revendlcations 

-1- Porte-sateOites, caracterise en ce qu'il est 
execute en deux parties mecaniquement dis- 
tinctes (1) et (2) dont I'une presente des 
agencements (lb) conformes pour, d'une part, 
recevoir des organes d'assemblage rapportes 
(3) cooperant avec i'autre partie (2) et. d'autre 
part, permettre le passage et le det>ordement 
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des satellites. (1) 

-2- Porte-satellites selon la revendication 1. 
caracteris6 en ce que les agencements (lb) 
sont des plots d*appui internes formes k partie 
du bord p^riph^rique d*un flasque ctrcutaire 5 
(la), chaque plot pr6sentant facialement un 
evidement vertical (1b1) qui laisse subslster 
une embase (1b2) destm^e a cooperer en appul 
sur un disque (2a) que pr6sente la partie (2). 

-3- Porte-satellites selon la revendication 2, 10 
caracteris6 en ce que les embases (1b2) sont 
perches de part en part d*un trou pour le libre 
engagement des organes d'essemblage (3) qui 
coopdrent en outre avec des trous correspon- 
dants (2a1) formes dans l'6paisseur du disque 15 
(2a). 

-4- Porte-satellites selon la revendication 1. 
caract^risd en ce que les organes d^assem- 
bfage (3) sont realises & partir d'une tige filet6e 
(3a) avec tdte (3b), et d'une bague (3c) sertie 20 
sur la tige (3a). 

-5- Porte-sateirrtes selon la revendication 2, 
caract6ns6 en ce que les plots (lb) sont 
reguli^rement r6partis sur la ctrconf6rence du 
flasque (la) en 6tant d^cal6s angulairement 25 
d'une valeur (a) d6tenntn6e en fonction du 
nombre de satellites & monter. . chaque plot 
d6limitant des secteirs libres (1c) pour le 
passage desdits sateBites. 
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